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INSTRUGOES DE
OPERACAO

Laminas digitais de alta precisao
Micrometros/calibres de encaixe

Nota: Ao definir o valor inicial, a manga deve ser pré-pressurizada em mais de 1/3 de volta
para garantir que a superficie de medigéo esteja em contacto total.

Medir o didmetro da ranhura dos eixos e das ranhuras de chaveta; fuso e anvil de metal duro
Uma volta da manga corresponde a um avango do fuso de 5 mm; ao pressionar o garfo, o fuso

recua 3 mm

Resolugéo ajustavel: 0.0002 mm/0.00001"
0.001 mm/0.00005"
0.01 mm/0.0005"

Com interface de dados (transmissor sem fios opcional, cédigo 7315-3350; € necessario um recetor)

Built-in wireless (receiver code 7315-2/3/6/7/8/9 is needed)

Tipo A

Cadigo Gama Tipo Preciséo Repetibilidade 0.75 8

T k—
3352 -25A | 0-25mm /0-1" A 3um Tum
3352 -50A | 25-50 mm/1-2" A 3um Tym )7( e 0
3352 -75A | 50-75 mm/2-3" A 4um Tum
3352 -25B | 0-25 mm/0-1" B 4um Tum 1" 03 35
3352-50B | 25-50mm /1-2" B 5um 1um e Lo
3352 -75B | 50-75 mm/2-3" B 5um 1um

(Qﬁ\ 3

B

Caddigo Gama Tipo Preciséo Repetibilidade
3352 -25AWL | 0-25mm /0-1" A 3um Tum
3352 -50AWL | 25-50 mm/1-2" A 3pm Tum
3352 -75AWL | 50-75 mm/2-3" A 4pm Tum
3352 -25BWL | 0-25 mm/0-1" B 4um Tum
3352 -50BWL | 25-50mm /1-2" B 5um Tum
3352 -75BWL | 50-75 mm/2-3" B 5um Tum
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0-25mm/0-1"

1-Bigorna 6-Botao "ON/OFF" 11-Botdo "HOLD"
2-Superficie de medigao 7-Botéo "M" 12-Botdo "ZERQ"
em metal duro 8-Placa 13-Garfo de retragéo do fuso

9-Botéo "DATA"
10-Botao "RES"

3-Fuso
4-Ecra LCD
5-Interface de saida de dados

14-Manga
15-Calibres para ajuste do zero
(incluidos, exceto 0-25 mm/0-1")

1. Alimentacao: bateria recarregavel, com autonomia para 24 horas de funcionamento continuo.
Utilize um carregador especifico.

2. Botbes:
ON/OFF: Ligar/desligar
M: Pressione brevemente para alternar entre os modos padréo /P0/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9

Funcéao basica padrao (P0):
PO é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "ZERQ" para zerar

---Pressione brevemente o botdo "RES" para converséo de resolugao

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para transmisséo de dados

---Pressione brevemente o botdo "HOLD" para bloquear ou desbloquear o visor. No estado
bloqueado, o visor mostra "HOLD", os botdes "DATA", "RES" e "ON/OFF" estéo ativos, e os
botbes "ZERO" e "M" estéo desativados.

Medigao de valores extremos (P1):

P1 é apresentado no visor

---Pressione brevemente o botdo "RES" para alternar entre os modos de medigao de valor maximo,
minimo e diferenga entre 0 maximo e o minimo.

---Pressione brevemente o botdo "HOLD" para iniciar/terminar a medigcao de valores extremos

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para transmitir os dados
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Predefinicao de dados (P2):

P2 é apresentado no visor

---Prima brevemente o botao "ZERQ" para definir o valor inicial como zero

-- -Pressione brevemente o botdo "RES" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botdao "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo "HOLD" para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragéo atuais e entrar no
modo seguinte

Tolerancia (P3-P5):

Configuracéo da tolerancia superior (P3):

P3 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "ZERQ", defina a tolerancia superior para zero

---Pressione brevemente o botdo "RES" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo "HOLD" para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragdo atuais e entrar no
modo seguinte

Definicao do tamanho basico da tolerancia (P4):

P4 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botéo "ZERO", defina o tamanho basico para zero

---Pressione brevemente o botdo "RES" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados da configuragdo atual e aceder ao
modo seguinte

Configuragéo da tolerancia inferior (P5):

P5 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "ZERQ", defina a tolerancia inferior para zero
---Pressione brevemente o botdo "RES" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao "DATA" para alterar o valor

Alternancia entre métrico e polegadas (P6):

P6 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "RES", conversdo entre mm e polegadas

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragéo atuais e entrar no
modo seguinte

---Pressione brevemente o botdo "HOLD" para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragéo atuais e entrar no
modo seguinte

Tempo de desligamento automatico (P7):

P7 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "RES" para definir o desligamento automatico. O visor mostra
00:01, desligamento automatico apdés dez minutos se ndo houver operagéo. O visor mostra 00:00
significa que ndo ha desligamento automatico

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados da configuragéo atual e entrar no
modo seguinte
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Ponteiro analdgico zerado (P8):

P8 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botao "ZERQO" para zerar o ponteiro analdgico atual

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragdo atuais e aceder ao
modo seguinte

Mudar a diregéo (P9):

P9 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "RES" para mudar a dire¢cdo; A significa que a direcdo de
contagem é positiva quando o eixo é movido para a direita, e ¥ significa que a diregédo de
contagem é negativa quando o eixo € movido para a direita.

---Pressione brevemente o botdo "M" para guardar os dados de configuragéo atuais e entrar no
modo seguinte

Funcgéo de reinicializagdo
---Pressione brevemente os botdes "ZERO" e "M" ao mesmo tempo para restaurar as configu-
ragoes de fabrica

3. Se o visor indicar ERRO1, significa que a descodificacdo dos dados esta andmala;
Se o visor indicar ERRO02, significa que as configuragdes de tolerancia superior e inferior estao
anormais.
Se o visor indicar ERRO3, significa que os dados excedem os limites maximo e minimo de
exibicao.

Nota: As indicagdes de erro ERR02 e ERRO3 podem ser rapidamente eliminadas através da fungéo
de reinicializagao.

4. Limpe as faces de medigédo e as extremidades padrdo de calibracdo e, em seguida, defina a
leitura inicial.
O micrémetro deve ser verificado regularmente para garantir que a leitura inicial esta definida
corretamente.
Nota: Ao definir o valor inicial, a manga deve ser pré-pressurizada em mais de 1/3 de volta para
garantir que a superficie de medigéo esteja em contacto total.

5. Medigéo: A fungéo de limite da forquilha de retracdo do fuso pode ser utilizada na inspegéo de
lotes de pecas.

---Ajuste o medidor a posigao adequada de acordo com a pega a testar.

---Pressione a forquilha, coloque a peca a medir entre as duas superficies de medigdo do medidor,
solte a forquilha e agite ligeiramente a pega para que esta fique em contacto total com as duas
superficies de medigdo do medidor.

---Leia os resultados da medigéo.

---Ap0s a leitura estar concluida, pressione a forquilha para remover a peca.

6. Evite impactos e imersdo em agua.

7. Apds a utilizacéo, lubrifiqgue o ponto de contacto.
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